SR 5550*

Epoxi rendszer fahoz

Az SR 5550 kimondottan tengeri kompozit hajok épitéséhez alkalmazhaté ragasztéként,
lamindlasra, és a fatest megvédésére is. Minden fatipushoz kivédléan tapad. A rendszer 5 fajta
térhalositéjaval a munkavégzési id6 jol szabdlyozhatd. A rendszer kis viszkozitdsi és nem
hajlamos a kristdlyosoddsra. Kivalo kotést biztosit a fahoz abban az esetben is, ha kiillonboz6
erdsitd anyagokkal (liveg-, vagy a szénszovettel) szeretnénk megerdsiteni azt.
Szobahdmérsékleten is térhaldsodik, magasfényii, UV stabil, szennyezddésmentes feliileti réteget
biztosit. Ez a gyantarendszer kevéssé toxikus (fenol-, és aminmentes).

Epoxi gyanta SR 5550
Halmazallapot / Szin Folyadék / Sarga
. .l 25 °C 570
Viszkozitas (mPa.s +100) 30°C 960
Stirtiség (g/cm3 +0.005): | 20 °C 1.145
Stabilitds: Nem hajlamos kristdlyosoddsra
Térhalésitok SD 550x
Tipusok SD 5506 SD5505 | SD5504 | SD5503 SD 5502
Reaktivitds: Nagyon gyors l > Nagyon lassu
. Laminalas, Lamindlds, | Végsd bevond Laminalas, Lamlnal,as,
Alkalmazas: . ) . ] ragasztas,
ragasztas ragasztas reteg ragasztas v 14 4
toltés
Halmazallapot /
Safn Folyadék, sirga | D Folyadék, sdrgds
Viszkozitds 20 °C 1100 680 330 190 70
(mPa.s +30) 25 °C 780 490 230 140 60
Stirtiség o
(g/em’ +0.03) 20 °C 1.07 1.04 1.03 1.00 0.97
Gyanta / Térhalosito keverékek
Rendszerek SR 5550/ SR 5550/ SR 5550/ SR 5550/ SR 5550/
SD 5506 SD 5505 SD 5504 SD 5503 SD 5502
Keverékviszkozitas | 20°C 1090 1050 800 690 600
(m.Pas +100) 25°C 730 820 550 470 480
Stilyarany 100g/29g | 100g/29¢g | 100g/29g | 100g/29¢g | 100g/28 g
Térfogatarany 100 ml / 33 ml vagy 3 /1




SR 5550 / SD 550x — Keverék reaktivitasa

SR 5500 / SD rendszerek | SD 5506 | SD 5505 | SD 5504 | SD 5503 | SD 5502
100 g keverék exoterm homérséklete (°C)

25°C > 200 170 170 160 90
20 °C 200 160 160 140 40
100 g keverék exoterm csucsig eltelt ideje

25°C 15° 26' 23' 38’ 1 h25
20 °C 20° 35 37 1 h 05 2h 15
100 g keverék 50 °C-os hdmérsékletig eltelt ideje

25 °C 9 17 26' 25° 1h05
20 °C 15° 28’ 28’ 57 /

1 mm vastag lamindt szdraz tapintdsig eltelt ideje

25 °C 1h10 1 h35' 1h50" | 2h 15 3h30
20 °C 1 h 35’ 2h 15 2h30° | 3h30’ 4h20
Csiszoldsra alkalmas 25°C-on | 2 h 30’ 5h 6 h 8h 12 h

Térhalosodas:

Az SR 5550 epoxi rendszer szobahdmérsékleten térhalosodik
Teljes térhalosodds: 7 nap 25 °C-on vagy 48 6ra 30 °C-on vagy 12 6ra 40 °C-on vagy
6 6ra 60°C-on

Tiszta gyanta mechanikai tulajdonsagai:

SD 5505

SD 5504

SD 5503

SD 5502

Térhalositas

24 6ra szobahOmérsékleten + 24 6ra 40 °C-on

Huzo igénybevétel:

Rugalmassdgi modulus [N/mm?] 3000 2850 2810 2480
Hiiz6 szildrdsdg [N/mm’] 68 64 63 60
Szakit6 szilardsdg [N/mm"°] 52 45 48 45
Maximadlis nyulas [%] 3,7 3,6 3,7 4,1
Szakaddasi nyulés [%] 5,7 6,9 7,3 7,4
Hajlit6 igénybevétel:

Rugalmassdgi modulus [N/mm?] 3000 3070 3170 2750
Hajlit6 szilardsdg [N/mm°] 100 102 105 93
Maximadlis lehajlas [%] 4,9 4,7 4,8 5,0
Torési lehajlas [%] 12,4 13,7 13,2 14,7
Egyéb tulajdonsagok:




Eélj&;rrlr)l%/]uto-hajhto szilardsag 26 40 39 30
Vizabszorpci6 48 h / 40 °C [%] 0,32 0,38 0,32 0,33
Tg 1 [°C] 57 57 59 60
Tg 1 max [°C] 63 62 64 64

A probatesteket erdsitetlen térhdlos gyantdbdl készitettiik, elézetes buborékmentesités nélkiil acéllapok kozotr.
A méréseket az Afnor szabvdny szerint végeztiik.

Hiizovizsgdlatok: NFT51-034
Hajlito vizsgdlatok: NFT51-001
Charpy: NF T 51-035

Uvegesedési hémérséklet ~ DSC: Tg;: 10°C/ perc, Tg; max.: mdsodik ciklus 180°C

Exotherm on 100 g mix at 20°C
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SR 5550
Fahoz ajanlott epoxi gyantarendszer alkalmazasa

Kornyezeti feltételek:

Jol szelldztette helyiség.

15 °C-os minimalis kornyezeti hdmérséklet ragasztasokhoz

18 °C-os minimadlis kornyezeti hdmérséklet ontéshez, lamindlashoz.

Kockézatos a til alacsony homérséklet és a magas paratartalom. A gyanta ezekben az esetekben
nem nedvesiti kelléen a szdlakat ill. a fafeliiletet, igy a lassu térhdl6soddsi folyamat miatt nem
lesznek megfeleldek a végsd lamindt mechanikai tulajdonsdgai, ill. el6fordulhat a rendszer
szennyezddése.

Tarolas:

A komponenseket 18-25 °C kozott nedvességtdl mentes, védett helyen kell tarolni. Minden
haszndlat utdn jol zarjuk le a taroléedényeket, kiilonos tekintettel a térhédldsitokra, amelyek
reakcioba léphetnek a levegd széndioxid tartalmdval ill. a paratartalommal. A termékek az eredeti
csomagoldsukban egy évig stabilak.

Keverési utasitas:

Az adatlapnak megfelelden keverhetjiik stlyra (+/- 1g-os pontossdggal) ill. térfogatra (fecskendo,
esetleg méréedény segitségével). Felhivndnk a figyelmet, hogy a pontos gyanta-térhaldsitd
keverék érdekében ajanlatos a sulyra val6 keverés, mivel azt nem befolydsolja a
hémérsékletvaltozasbdl fakado siirliségvaltozds. A taroléedényeket minden egyes haszndlat utdn
zarjuk le, megakaddlyozva ezzel a komponensek fizikai-kémiai véltozdsait.

Alaposan keverjiik 0ssze a komponenseket egy kellden nagy, szdraz és tiszta edényben. A pontos
mérés és gondos keverés biztositja a kivant végeredményt.
A szerszamtisztitashoz alkalmazzunk MEK-t (metil-etil-keton), xilolt vagy acetont.

Feliilet elokészités:

A fanak szdraznak kell lennie, csiszolds utdn ne feledkezziink meg a portalanitdsrol.
Az epoxi gyanta adhézios kotése egy csiszolt feliilet esetében mindig jobb, mint egy
csiszolatlanndl.

A feliiletet kezeljiik le epoxi rendszerrel a csiszolés és a portalanitds utan.

Keriilni kell a zsirtalanité olddszereket, mint pl. a lakkbenzin.

Tartsa a feliiletet tisztdn ragasztds vagy lamindlas elott.



A feliilet elokészitése:

1. Zsirtalanitsuk a feliiletet
2. Csiszoljuk meg a feliiletet
3. Tavolitsuk el a port a feliiletrdl

A fa nedvesitése:

Dolgozzunk alacsonyabb homérsékleten. Pl. kezdjiik a lamindlast délben és fejezziik be késo
délutdn, mivel amikor a fa meleg és szdraz rengeteg levegd tartézkodik a poérusaiban, amely
lehtilésekor gyantat szivhat a pérusokba, ezzel gondot okozva.

Az elsé gyantarétegként érdemes egy un. EP N 217 tipusu higitoval higitott gyantat kialakitani.

SR 5550/ SD 5505 1 térfogatrész
EP 217 0,5-1 térfogatrész

Tandcs: El6szor keverjiik 0ssze a gyantét a térhaldsitéval, majd varjunk 25°C-on 5 percet, vagy
15 °C-on 25 percet, miel6tt higitanank. Alaposan keverjiik 0ssze a gyantarendszert a higitoval (3
percen keresztiil). Nedvesitsiik be vele a feliiletet egy vékony réteggel. A higité dgens gyorsan
elpdrolog.

Ajénlott a kovetkezd szerszamok haszndlata: spatula, rovid szorli henger.

Virjunk fél 6rat miel6tt a lamindlashoz, vagy a ragasztdshoz hozzdkezdenénk.

Laminalas:

Az SR 5550 rendszer tokéletesen alkalmas iivegszovet fara valo lamindlasédhoz.

Hasznéljunk letépd szovetet utolsé rétegként az esetleges hibdk megsziintetéséhez. A letépd
szovet eltdvolitdsa utdn tiszta, sz€p feliiletet kapunk, ezzel megtakarithatjuk a csiszoldsi
procedurdt.

Két réteg kozotti Osszetartd ero:

Munka <rétegrdl-rétegre>

A két réteg kozotti Osszetartd erd optimdlis abban az esetben, ha azok a térhal6sodas elott
keriilnek egymadsra (ligyeljiink a megfeleld térhalosité haszndlatdra ill. a homérsékletre és a
nedvességtartalomra). Ha a kapcsolatot a két réteg kozott nem tudjuk ez id6 alatt kialakitani,
hagyjuk kipolimerizal6dni a réteget €s csiszoljuk meg a feliiletet, miel6tt folytatndnk a miiveletet.

Szerkezeti ragasztas

Alkalmazzunk spatuldt vagy ecsetet.

A ragasztds mindségét javithatjuk Treecell vagy Wood Fill 250 adalékanyaggal. Ezek az anyagok
novelik a viszkozitdst és eldsegitik a fa hibdinak kitoltését.



A ragasztas sordn mindig érdemes nyomadst biztositani:
36 6ra 15 °C-on

24 6ra 18-20°C-on

16 6ra 25 °C-on

A toltéanyagot mindig a gyanta-térhdlésito osszekeverése utdn adagoljuk a kovetkezok szerint:

5550 / 550x Treecell Silicell H2 Wooe il
I rész + 0,5 rész + 0’2,'0’5

Icsz
1 rész + 1 rész

Elek, illesztések:

Az élekhez ill. a panelek illesztéseihez amennyiben a terhelés azt megkoveteli atfedésként
biaxidlis szovetcsikot érdemes hasznélni.

- Stirth térkitoltd kitt: a gyantdhoz keverjiik hozza a térhél6sitot a Wood Fill 250-et vagy a
Treecell és a Silicell keverékét.

- Kevésbé siirii térkitolto kitt: a gyantdhoz keverjiik hozza a térhaldsitot a Wood Fill 130-at vagy
mikroballon és Silicell keveréket.

SR 5550/ SD 550x Treecell Silicell Wood Fill 250 Wood Fill 130
1 rész +| 0,5rész |+ | 0,2-0,5rész | + +
1 rész + 1,5 rész
1 rész + 2—2.5rész

Vertikalis feliilet kialakitasa

Két vékony SR 5550 / SD 550x réteg kozott alkalmazzunk egy vastag réteget.

Egészségvédelem és biztonsagtechnika:

Az epoxi gyantét biztonsaggal haszndlhatja a rd vonatkozo szabalyoknak €és dvintézkedéseknek
megfelelden.

A gyanta t€rhaldsito keverék korroziv €s ingerli a bort és a szemet.

Hasznélatkor viseljiink védokesztytit, véddszemiiveget és védOruhat.

Bdorrel val6 érintkezés utdn: szappanos vizzel mossunk kezet, cseréljiink ruhdzatot ill. forduljunk
orvoshoz, ha ez sziikséges.




Szembe keriilés: tiszta folyovizzel oblitse legalabb 5 percig, ha sziikséges forduljon orvoshoz.
A munkahelyet temperaljuk és szelldztessiik, kézi alkalmazas esetén sem sziikséges a
1égz0késziilék.

Amennyiben nem tudja kialakitani a megfelel6 szelldztetést, vagy problémdi 1épnének fel a
1égzés sordn, haszndlhat A2B2 szlirébetéttel ellatott 1égzokésziiléket.

Viseljiink véddmaszkot a csiszolds sordn.

Ne étkezziink és igyunk munkavégzés kozben, vagy a munkavégzés helyén.

Ne haszndljunk oldészert kézmosashoz.

A csomagoldson taldlhat6 utasitdsokat minden esetben gondosan be kell tartani.

Ha tovébbi informdciora lenne sziikség, olvassa el a komponensekre vonatkozd
biztonsdgtechnikai adatlapokat.

Toltéanyagok természete és tulajdonsagai

Nélkiilozhetetlen, hogy alaposan elkeverjiik a gyantat a térhaldsitéval, mieldtt
toltdanyagokat adagolna hozza.

A szintaktikus habok olyan habok, amelyekben a habszerkezetet iireges mikrogombok —
mikroballonok — bekeverésével érik el.

Ko6nnyi mikroballonok

Whitecell: Fehér szinii, hdre lagyulé kopolimerbdl késziilt mikroballon.

Nagyon alacsony latszélagos stiriség. Kis stirtiségti feliiletképzo toltdanyag. Nagyon kis
részecskeméret, konnyi alkalmazhat6sag (jé konzisztencia €s teriilé képesség, konnyen
elsimithatd), konnyli csiszolhat6sag. Idedlis hiperkonnyti szerkezetek kialakitasahoz,
lamindtumok alatti élek €s illesztések kitoltéséhez, de alkalmas festés eldtti befejezd réteg
kialakitasihoz is.

Glasscell 10: Fehér szinii tiveg mikroballon.
Ultra konny( verzidja a Glasscell 25, amely alkalmas festés elotti befejezo réteg
kialakitasdhoz, noveli a hab slirliségét, javitja a puhafa ragaszthat6sdgat, és a habok

nyomdasallésdgat. Altaldban javitja a mechanika tulajdonsagokat, a vegyszerallésagot, és a
nyomdsallésagot, kivalé a slirliség/nyomasallésdg ardnya.

Fenolos mikroballon: Barna szinili fenol mikroballon.
Ez a tipus nem ,,szall” olyan konnyen és konnyebb elkeverni, mint a Whitcell-t.

Szerkezeti alkalmazdsa: szintaktikus habok eldallitdsa, ragasztds, barna szine miatt
réskitolto és élkitolto keverék készitheto vele fa szerkezeti elemek toldasahoz. Festés elotti



befejezd réteg kialakitdsdhoz is kival6. Konnyl alkalmazhatdsdg (jo konzisztencia és teriild
képesség, konnyen elsimithatd), konnyl csiszolhatosag.
Higroszképos: Tartsuk gondosan lezédrva a tarol6edényt, amikor nem hasznaljuk.

Glasscell 25: fehér szinli tiveg mikroballon.

Konnyebb bekeverni és alkalmazni, mint a fenol mikroballont és a kopdsallosaga is jobb.
Kivéaléan alkalmas a festés alatti befejezd réteg kialakitdsdhoz, noveli a hab stirtiségét,
javitja a puhafa ragaszthatGsagat és a habok nyomdsalléségat. Altaldban javitja a mechanika
tulajdonsdgokat, a vegyszerallésagot, és a nyomdasallésagot, kivalo a
stiriség/nyomadséllésag aranya.

Fillite: aluminium szilikat mikroballon

Konnyen elkeverhetd, megfeleld szerszamkeménységet és merevséget biztosit.
Hasznalhatdak: feliiletjavitds, hangszigetelés és hdszigetelés, térkitoltés. A nyomdsallosag
és a kémiai ellendll6 képesség kialakitdsdhoz a legjobb mikroballon toltdanyag.
Gazdasagos.

Tixotropizal6 adalék
Silicell: kolloid szilika

Tixotropizal6 adalék (csokkenti a fiiggdleges falakrdl val6 gyantafolydst). Epoxi
rendszerhez adagolva noveli a viszkozitést ill. a kezdeti ragasztoképességet, a fliiggdleges
falakon val6 megtapaddst tovdbbd nem engedi iilepedni a tdltéanyagokat a térhalésodds
kozben.

Higroszképos: Tartsuk gondosan lezérva a tarol6edényt, amikor nem hasznaljuk.

Készre kevert toltéanyagok
Mixfill 30: Csiszolhato feliiletek kialakitdsdhoz kifejlesztett toltdanyag.

Mikroballonnal kombindlt specidlis kozepes szemcseméretil toltdanyag, amely kivaléan
alkalmas csiszolhato feliiletek kialakitdsdhoz. Leggyakrabban az SR 1610/ SD 2613
rendszerhez haszndljdk, ennek oka, hogy az ajanlott keverési ardny segitségével mindig
reprodukdlhaté konzisztencidju kittet dllithatunk eld. Maximadlisan 3 cm mély hibdk
kialakitasdhoz javasolt (spatuldval).

A befejezo réteget célszerii egy finomabb szemcsés toltéanyaggal eldallitott kittel
elkésziteni, mint példaul a Mixfill 10, a Whitecell vagy a fenol mikroballon.

Mixfill 10: Csiszolhato feliiletek kialakitdsdhoz kifejlesztett toltéanyag.

Finomabb szemcseméretti, mint a Mixfill 30, konnyen csiszolhat6. Hasznéljuk poliuretan
vagy epoxi alapozé elétt. Pora nem ragad, és nem tomiti el a csiszoldpapirt.



Wood Fill 250: sokoldalu és ellendll6 toltdanyag.
Krémszint porkeverek, amely gyantaba keverve kivaloan alkalmazhato fafeliiletekhez.
Elek és illesztések kitoltéséhez hasznédlhaté nagyobb stirliségili toltdanyag, amely jol tapad
fahoz, és noveli a tomorségét.

Wood Fill 130: sokoldald, kis stiriségii toltéanyag.

Fehér, kisebb stirliségii toltdanyag, mely alkalmas illesztések dsszeragasztasdhoz, rések,
lyukak kitoltéséhez.

Fill' Tool: Kemény toltéanyag szerszamgélhez.
Sziirke toltdanyag szerszamgél kialakitdsahoz. Noveli az epoxi rendszerek feliileti
keménységet és kopasallosagat. A sotét szine segiti a lamindtum egybefiiggd kialakitasat. A
Fill’Tool adagoldsaval valtozik tixotrépia.

Fill' Tool Alu: Toltéanyag aluminiummal toltott szerszam kialakitdsdhoz.

A gyantdval kevert aluminiumporos toltéanyag a szerszamgélre hordhaté fel. Aluminium
granuldtummal egyiitt ontve optimalizdlhatok a hdvezetési paraméterek.

Egyéb toltéanyagok:
Treecell: Cellul6z alapu mikroszalak.

Fehér pamut szerkezet(i por. Alapvetéen epoxi rendszerrel fdhoz ajanlott (R5550, SR
8450), mint szerkezeti adalékanyag. Kival6 vastagito képességii €s fa idomok
toltéragasztdsdhoz ajanlott termék, alkalmas élek vagy illesztések kitoltéséhez. Silicell-lel
kombindlva j6l teriild méginkdbb tixotrop anyagot kapunk.

Grafit por

Fekete, lemezes szerkezetl toltdanyag. Alkalmazasa: vegyszeralld, surlodascsokkento,
csusztatd, kopascsokkentd, hdsokkdllo, vibracio elnyeld, elektromos-, és hdvezetd.

Durva aluminium por 200-1000 mikron

Alkalmas nagy térfogatd, j6 hovezetd képességli hdformazé (vakuumozds vagy sajtolds)
szerszamok készitéséhez. A durvédbb és a finomabb aluminium 6rlemény keveréke epoxi
gyantdval 1:1 térfogatos ardnyban keverve javitja a szerszam hdvezetd képességét és a

/////

Viakuumformazé szerszadm készitésénél javasolt a 3: 1 toltdanyag : gyanta tdmegarany.



A gyakorlatban a toltéanyagokat gyakran kombindljak egymadssal. A kovetkezo tabldzat
tartalmazza a minimalis és maximdlis adagoldsi mennyiségeket és a maximalis siirliséget.

A toltéanyagok tulajdonsagai az epoxi gyantaban

e Sily Térfogat A toltott rendszer
T Latszolagos . . .
Toltéanyag siirliség min. — max. 100 g min. — max. 100 ml maximum
(gyanta + térhalosito) (gyanta + térhalosito) stirisége (g/1)

Whitecell 36 2-7 120 - 190 370
Glasscell 10

Phenolic 104 7-35 60 - 320 500
Glasscell 25 140 5-25 30 - 200 600
Fillite 350 30-110 85 - 320 730
Mix Fill 30 310 40 - 100 130 - 320 600
Mix Fill 10 100 24-30 240-300 660
Wood Fill 250 250 20 - 80 80 - 320 1080
Wood Fill 130 130 20 - 50 150 - 380 770
Treecell 80 5-17 40 - 210 1150
Silicell 50 3-9 60 - 180 1170
Fill' tool 930 80 - 200 90 - 210 1800
Fill' tool Alu 60 - 180 1630
Graphite powder 415 20 - 70 50-170 1360
Coarse alu 1160 100 - 250 90 - 220 1720

powder 200-1000

Azok az informdcidk, amelyeket sz6ban vagy irdsban technikai segitségnyijtasként adunk, nem adnak alapot felelésség megallapitasara. Azt

tandcsoljuk a SICOMIN epoxi rendszerek felhaszndldinak, hogy néhany gyakorlati vizsgdlattal ellendrizzék, hogy a termékeink alkalmasak-e az
elképzelt eljardsokra és alkalmazdsokra. A haszndlat, a termékgyartds €s a szallitott termékek atalakitdsa, amely nem a gyarto ellenérzése mellett
torténik, kizardlag a felhaszndl6 feleldssége.
A gyart6 esetleges felelossége kizardlag az dltala szdllitott dru értékére korlatozott, és nem terjed ki a jarulékos kdrokra. Termékeink megfeleld
mindségét az dltalanos szerzodési és szallitasi feltételeinkben foglaltak szerint garantdljuk.




