Mix Fill 30 - Mix Fill 10

Toltéanyag csiszolhatoé bevonat készitéséhez

Leiras

Megjelenés: Szirke por.

Type: Mikroballonok és szervetlen toltéanyagok keveréke.

Kompatibilitas: Epoxi, poliészter, vinilészter és poliuretan gyantak.

Alkalmazas: Kittek készitése kdzepes, vagy finom szemcseékkel, jol csiszolhatd
bevonatokhoz.

Ho6tliré képesség: 100°C felett (csak a toltéanyag).

Vegyszerallésag: Ellenall, viznek, savaknak szerves bazisoknak, és oldészereknek.
Mix Fill 30: Gazdasagos, viszonylag kemény. Ott hasznaljuk, ahol vastag feltoltés
szlkséges, jol simithatd.

Mix Fill 10: 1agy, konnyen csiszolhatd, finomszemcsés. Poliuretan, vagy epoxi primer
el6tt kell hasznalni.

Mix Fill 30 Mix Fill 10
Alkalmazas Alapozé bevonat Zaréréteg el6tti bevonat
Alkalmazhaté vastagsag 3cm Kevesebb, mint 1 cm
Sriiség g/dm® 300 100
A keverék slrisége g/dm3 +/- 30 730 680
A keverék szine krém szlrke
A keverési arany toleranciaja kivalé nagyon jo
Csiszolhatosag kbézepes lagy
A csiszol6 anyag elttm&dése gyenge nagyon gyenge
Keverési arany SR 1610/ SD 2613 (R/H) 100 g/ 47 g or 100 ml / 50 ml (2/1 by volume)
Keverési arany 100 g R/H +/- 3 g 779 27g¢g
Keverési arany 100 ml R/H +/- 30 ml 270 ml 270 ml
Koltségelemzés
A tiszta toltéanyag ara 1 3,6
A keverék ara kilogrammonként 1 1,5
A keverék ara literenként 1 1,4

R/H :Resin / Hardener (Gyanta / Térhaldsito)

Reaktivitas
20°C 25°C
Fazékidé SR 1610 / SD 2613 500 g keverék 60’ 35
Miveleti id6 3 mm vastag bevonat, vagy kitt esetén 2 ora 1 6ra 30'
20 o6ra 16 dra
3 mm vastag bevonat, vagy kitt csiszolhaté utan utan




Feliilet elokészitése

Epoxi : laminalt fa, szendvics szerkezetek

Zsirtalanitas (vizoldhat6 detergensekkel, alkohollal), csiszolas, pormentesités.

NB:A mdiveleti eldirasokat be kell tartani!

Direkt alkalmazasoknal elékészithetjik a fellletet letépd szdvettel, amelyet kdzvetlenil a festés elétt
kell eltavolitani. (Ezzel védjuk a feluletet az Gzemi szennyez&désektdl.)

Bevont acél

SA 2.5 homokfuvé vagy ST 3 tls fuvé: szemcseméret 25-75 um.

Alkalmazzuk egy rétegben a Seaprim EP 140, majd a Seacoat EP 215 HB -t egy rétegben.

NB: Ha a Mixfill-t kdzvetlenll a Seaprim EP 140 fellletén hasznalja, akkor tisztitsa meg a fellletet
etilalkohollal kénnyedén csiszolja meg Scotch Brite 3M (kbzepes finomsagu). Mindazonaltal
biztonsagosabb alkalmazni Seacoat EP 215 HB egy rétegét azért hogy elég vastag legyen a
csiszolhato bevonat a Seaprim EP 140-nel egyitt a Mixfill alkalmazasa el6tt. A kdvetkez6 bevonat
el6tti varakozasi idé hosszabb a Seacoat EP 215 HB-vel.

Aluminium:
Zsirtalanitas, csiszolas 24/36 vagy finomabb csiszoléanyaggal.
Alkalmazzunk egy rétegben a Wash Primer WP 110-at, egy réteg Seaprim EP 140-et.

Régi, vagy ozmézisos poliészter kompozit
Zsirtalanitas, majd csiszolas. Csiszolja, vagy marja le a geélt.

> Ha az alaplaminaton 300 um-nél kisebb méretii lyukakbdl all a porozitas, akkor csiszolja at (80
/ 100), ezutan hordjon fel egy réteg Seacoat EP 215-6t, majd hagyja térhaldésodni 24 éran at
szobahdmeérsékleten (15 °C felett).

> Homokfuvéassal tisztitsa meg a fellletet, ha az Uvegszéalak, vagy az Gvegpaplan durvan sérult,
nagy a porozitads. Egy rétegben hordja fel az epoxi gyantat oldészer nélkil. Kézvetlenil ezutan javitsa
ki a hibas fellleteket és vonja is be egy Mixfill-lel kevert gyantaval, miel6tt az el6z6 réteg epoxi
gélesedne, vagy teljesen megkotne. A megkotodtt gyantat az esetleges tovabbi rétegek el6tt meg kell
zsirtalanitani és csiszolni kell (80/120).

Ha tovabbi informacidkra van sziiksége, akkor konzultaljon fényezd szakemberrel, vagy vegye
igénybe alkalmazastechnikai szakembereink segitségét.

Adagolas / Keverés

Tartsa be a gyanta / térhalosito keverési aranyt, és tokéletesen keverje 6ssze a komponenseket.
Mérjen nagyon pontosan, megfelel§ méréeszkdzokkel tomeg szerint.

Keverje bele a Mixfill téltbanyagot a gyanta térhaldsité keverékbe.

300 mi-nél nagyobb mennyiség kitt eléallitasanal hasznaljon lassu mechanikus keverét.

Becsiult anyagfelhasznalas
1 m? feliilleten 1 mm vastag bevonathoz 1 liter keverék szikséges.

Idéjarasi korulmények

A felhasznalas hémérséklete legyen magasabb az aktualis harmatpontnal.

Az alkalmazas soran kerlilje az esés id6t és a 15 °C-nal alacsonyabb hémérsékletet.
Tarolja az anyagokat zart csomagolasban nedvességtél védve, 15-30 °C kozotti.
Ovja a kész bevonatot hét napig az esétél.

Tovabbi bevonatok
Az elsd bevonatot teljesen at kell csiszolni és pormentesiteni a kdvetkezd réteg felhordasa el6tt.
Az SR 1610/ SD 2613 / Mix Fill 10 : zarorétegként hasznalatos. Kézepes finomsagu csiszolépapirral
kell atcsiszolni festés el6tt.
Seacoat EP 215 HB : - 2 réteg a bevonatolatlan fellleteken.
- 3 - 4 réteg a bevonatolt fellleteken.



Egészségvédelem és biztonsag

Az SD 2613 korroziv: - Keruljuk a kdzvetlen érintkezését valamennyi bérfelllettel és kuléndsen a
szemmel.

- Hasznaljon eldobhatd, vagy gumikesztyt.

Ne mossa a kezét oldoszerekkel, hasznaljon szappant és tiszta vizet.

Dolgozzon jél zarédoé ruhdban és szellbztesse az tuzem terlletét.

A csiszolasnal hasznaljon porvéd6é maszkot.

Ovja a kérnyezetet: Ne engedje az anyagot a szennyvizcsatornaba kerdilni!

Azok az informacidk, amelyeket széban vagy irdsban technikai segitségnyujtasként adunk, nem adnak alapot felel6sség megallapitasara. Azt
tanacsoljuk a SICOMIN epoxi rendszerek felhasznaldinak, hogy néhany gyakorlati vizsgalattal ellendrizzék, hogy a termékeink alkalmasak-e az
elképzelt eljarasokra és alkalmazasokra. A hasznalat, a termékgyartas és a szallitott termékek atalakitdsa, amely nem a gyartd ellendrzése mellett
torténik, kizardlag a felhasznalé feleléssége.

A gyarto esetleges feleléssége kizardlag az altala szallitott aru értékére korlatozott, és nem terjed ki a jarulékos karokra. Termékeink megfelel
minGségét az altalanos szerz4dési és szallitasi feltételeinkben foglaltak szerint garantaljuk.



